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ህ૊ູડቀ۱љေ౰طᇅ造
၂Ϯটඪđᇗ金උࠪ࿢机൞ླေ۴ऌऎุႋႨ౦ঃѩ
აग़܋޼๝Ҧ֥߃หᇕ机ఖb֌აః෰ࠪ࿢机၂ဢ׻
Ⴊ化đѩ带Ⴕ�Schloemann�ᅨ৯ᇸ/ຓمਔႵཋჭݖࣜ
࿢ส设ྙ࠹ൔ֥ۚྟېყᅦࣅ机ࡏđၹՎطऎ备ਔ൐
Ⴈ൰ଁӉ和产品ᇉਈ֥ۚႪׄb

ਸ਼ຓđSMS group�֥෮Ⴕᇗ金උࠪ࿢机नିิ܂ቋࡄ
֥材ਘੀ�–�۴ऌ产品൞ڎၛ஍जߎ൞гᆰྙൔФࠪ࿢
bᄝၛቋնӱ؇০Ⴈჰ材ਘކࢲၜཌྷ۽ᆀਆᇕࠪ࿢ࠇ
ၛࠣྛࣉಆ自动۽ऎ处理֥ࠎԤഈđॖᇗ֥گቋࡄ产
品ᇉਈି保ᆣႪᄀ֥生产ੱbSMS group�֥ᇆି化॥
ᇅ系统ࣉ၂҄ປ೿ਔࠪ࿢技术đఃᇏЇও设࠹ᇛ֥֞
ದ机ࢸ૫a۽ऎ管理aஸਘ࠺੣aა生产ᇶ࠹ෘ机֥
৵ࢤၛࠣൌႨ۽ၜೈࡱb

ॉ੮ᇛಆ֥设备ٚσ和ಆ໊ٚ服务
SMS group�ູྍࡹ设备aགྷս化ڿ造和֩ࡹڿቔြष
�Ⴕ�SMS groupߎ൞设备đࣇਔ਷ದྐ服֥ٚσb҂ؿ
֥ჴ۽नॖஊສൗ۲ֹࢸ�–�ᆃဢ保ᆣਔࠪ࿢设备ᄎႏഅ
ሹ൞ି࣍ࣼܔᅳ֞৳系ದbิ֥ܼٗ܂ሦ࿘服务aӻ
࿃҂؎֥ॖौᆦӻ和აᄎႏഅ܋๝ᆳྛႪ化۽ቔđؓ
Ⴟ�SMS groupط�࿽׻൞理෮֒ಖ֥ٳଽᆭ൙b

Ⴊ൝၂ফ

  ൡႨႿ෮Ⴕ材ਘაކ金֥ࠪ࿢۽ၜ
  Ⴊ化֥产品ᇉਈ
  Ⴊ化֥ჰਘ০Ⴈੱ
  ۚ生产ੱ
  ໗ݖ֥קӱ॥ᇅ
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ᇅ造അbؓᇗ金උࠪ࿢机đSMS group�Ⴕ70୍؟ᆭࣲ
֥ࣜဒbՎࠪ࿢机ॖ生产Ⴎ๞ࠣ๞ކ金ᇅӮ֥型材a
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ᄝݚഈ۽ӱaؿ电ӌࡹ造ࠇ化࿐۽ြb
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৏ಏ 

  ৏ಏ෻
  ඣ৏ӽ
  ஥Ⴕ热ऑ֥ԛਘ֡ݎ
  机ഈ৏ಏഁڄ

和ᄎൻ۽ࡆު

  ऑ֡ݎ
  ָ҆ऑ
  �ཟൻෂልᇂaޘ
ӫᇗ设备和൬ࠢልᇂ

  Ͽ材ූ༡ልᇂ
  जဘ机
  जಡ和ᄎൻ系统

产品�

  型材
  Ͽ材
  带材
  ཌ材
  管材
  ॢྏ型材

ሦ࿘ა服务�⚶�����ϴෛ设备ᇔ生�

���������॥ᇅ和������自动化

SMS group�ᇗ金උࠪ࿢机ԛਘ系统۴ऌग़۱޼љླ౰
Ӯܒđၛࡱ۲ᇕህႨֆ၂ቆކࢲđॖᇆି化ֹקᇅط
၂ᆜสथٚྟקσđ਷设备ᄎႏഅିܔ理མֹડቀ֒
భࠣໃট֥൧ӆླ౰b
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产品ቆކ
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SMS group�ᇅ造ЇওՖצஸሙ备ልᇂaࠪ࿢机֞ࣚᆜ
设备和ᄜ۽ࡆልᇂᄝଽ֥ಆส设备b设备ᄎႏഅ൳ၭ
Ⴟಆ૫֥技术दౌđѩ֤ࠆቋնӱ؇֥生产ॖौྟb

෮Ⴕ�Schloemann�ᇗ金උࠪ࿢机׻Ⴕ၂۱Ӯඃ֥ڣᇹ
ልᇂٚσbཌྟልצ机带ႵႪ化֥౺动和ࡃబ系统đ

ିᄝಒ保ቋۚᄎྛνಆྟ֥๝ൈൌགྷቋॹ֥ልਘݖ
ӱb၂۱؟ᇠ۽ቔ֥Ҡቔ机ڵᄳԮෂ಩务đ২ೂԮෂ
৖ልᇂaᄎྛॖौ֥ࠪ࿢ׇٳ֥ࣉ动型ࠪ࿢ׇb༵ࠃ
和۽ऎ࿖环系统ၛࠣ自动۽ऎ۷ߐ系统保ᆣਔቋնཋ
؇֥ਲྟࠃđ๝ൈ္ิۚਔ生产ॖौྟb
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ჰ材ਘ

 
๞/๞ކ金/᫗ކ金/ၿކ金/金ކ金/
᪛צஸࠇϿஸ

ሙ备  

  Ͽஸ९/ஸਘ९
  ஸऑצ
  ໑ልᇂࡆஸצ

ࠪ࿢机  

  ᆞཟࠪ࿢机
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  ඹܢ型材ఠႄ机	ఠႄ机
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ّཟࠪ࿢
צൌྏࡼӻఖđၛ஥ᇂᄝଆऎഈ֥๪ଆࡃоൔٿᇹࢹ
ஸ࿢ᇅӮൌྏ型材aϿ材a带材和ཌ材b

๙ݖ๝҄ྉϿّཟࠪ࿢管材
๙ݖ๝҄ྉϿđၛ஥ᇂᄝଆऎഈ֥๪ଆࠇྏॢࡼൌྏ
ӱᇏԬ।Ď࿢ᇅӮ管材和ॢݖஸᄝ࿢ᇅצஸčൌྏצ
ྏ型材b

๙קܥݖྉϿّཟࠪ࿢管材
๙קܥݖྉϿđၛ஥ᇂᄝଆऎഈ֥χଆࠇྏॢࡼൌྏ
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ّཟࠪ࿢۽ၜ֥ࠪ࿢机和管材ࠪ࿢机

Վ۽ၜݖӱႪ༵ൡႨႿߛ๞材ਘb൐Ⴈّཟࠪ࿢۽ၜ౼սᆞཟࠪ࿢đॖх૧ߛ๞材ਘᄝࡃӻఖଽ֥ଉ҈b

ႮՎॖ֤ࠆၛ༯Ⴊ൝ğ

 � ॖ൐Ⴈצஸ֥Ӊ؇۷Ӊ
 � ᇕ材ਘ֥ࠪ࿢෎؇۷ۚ؟ؓ
 � ࠪ࿢Ⴥਘ۷Њ
 � ࠪ࿢ሺཟ۷ܒࢲनᄋ
 � ॖ生产֥型材۷Њ
 � Ֆࠪ࿢ष൓֞ࢲඏ֥܄ҵ۷ཬ
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ᆞཟ和ّཟࠪ࿢۽ၜ
ᆌؓૄᇕ产品ႋႨᆞಒ技术 

ᇗ金උࠪ࿢设备和管材ࠪ࿢设备֥֞׿ᆭ处ᄝႿఃᄎྛॖौaົٚ޹ьaऎႵۚॖႨྟ和ۚ൬֤ੱ֥ܒࢲbཌྷܱ机型
Їওᆞཟaّཟࠪ࿢机和管材ࠪ࿢机bᇗ金උᆞཟࠪ࿢机ࡼӮඃ֥ࠪ࿢ٚσაۚ؇֥ࣜކࢲྟ࠶ᄝ၂ఏĠّཟࠪ࿢技
术ᄵॖൌགྷӉ࿢ஸ֥ࠪ࿢đՖॖطၛᄝႪ化产品ᇉਈ֥๝ൈิۚ生产ੱb

ᆞཟࠪ࿢۽ၜ֥ࠪ࿢机和管材ࠪ࿢机

Ⴊ༵ൡႨႿğ

 � ဢ化ཬ஻ਈ产品؟
 � ҐႨඣ༯ࠪ࿢۽ၜ֥໭သ化і૫๞ᇅ品生产
 � նჵᇛ֥型材
 � ٤ؓӫ֥型材ࢩ૫
 � ཌࠪ࿢؟

ᆞཟࠪ࿢
ஸ࿢ᇅӮൌྏ型材aϿ材a带材和ཌ材bצൌྏࡼ

๙ݖ๝҄ྉϿᆞཟࠪ࿢管材
๙ݖ๝҄ྉϿࠇྏॢࡼൌྏצஸčൌྏצஸᄝ࿢ᇅݖ
ӱᇏԬ।Ď࿢ᇅӮ管材和ॢྏ型材b

๙קܥݖྉϿᆞཟࠪ࿢管材
๙קܥݖྉϿࠇྏॢࡼൌྏצஸčൌྏצஸᄝ࿢ᇅݖ
ӱᇏԬ।Ď࿢ᇅӮ管材和ॢྏ型材b
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ᆞཟࠪ࿢机֥技术བྷ౦

࿢৯�(MN)ࠪקح 8 10 12.5 16 20 22.5 25 28 31.5 35.5 40 45 50

ӻఖᆰࣥ(mm)ࡃ
100 

– 
160

110 
– 

180

125 
– 

200

140 
– 

225

160 
– 

250

170 
– 

265

180 
– 

280

190 
– 

300

200 
– 

315

212 
– 

335

224 
– 

355

240 
– 

375

250 
– 

400

ቋնצஸӉ؇(mm) 450 500 560 630 710 750 800 800 900 900 1000 1000 1120

ቋն型材ჵᇛ(mm) 125 140 160 180 200 212 225 235 250 250 280 305 320

ቋնࠪ࿢෎؇(mm/s) 52 42 48 45 50 46 49 53 46 50 51 46 48

౺动ੱۿ (kW) 400 400 530 660 900 900 1080 1250 1250 1500 1750 1750 2000

౨Ұ࿘ࢠཬࢠࠇն֥ࠪ࿢设备b保਽࠿࿃षؿൈ֥ڿ动ಃ০b
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正向挤压和管材挤压设备
产品多样效益高

管材挤压机专用解决方案
SMS group 专为管材挤压机穿孔装置提供有各种解决
方案。

配有差动缸的内置穿孔装置——如果是通过固定芯棒
压制，则配有液压位置调节装置

 � 置于行走横梁内、配有可调节导向装置的穿孔装置
 � 采用节省空间结构的外置穿孔装置

每种穿孔装置都具有自动芯棒旋转装置和芯棒内冷却
装置，保证了芯棒的高耐用度。此外，SMS group 还
为自动芯棒润滑装置及芯棒更换装置提供解决方案。

10

SMS group 挤压机的独到之处在于运行可靠、维护方
便、可用性和收得率高。设备类型包括正向、反向挤
压机和管材挤压机。SMS group 始终在继续开发其技
术，以自力满足设备运营商的高要求和特殊需要。相
应机型包括具有中心夹持机构、前上料式短行程管材
挤压机和传统的后上料式挤压机。管材挤压可以借助
内置或后置穿孔装置来执行 – 这一部分会由  
SMS group 根据确切的应用情况为客户量身定制。

寿命长久、作业精确的设计
预张紧的挤压机框架刚性极强而长度延伸小，立柱采
用耐用的多片式结构，压力箱上固定着导轨。这些构
造都是为了保证移动挤压部件能在挤压过程中拥有良
好的力量传导性和导向精确度。为实现可重复的产品
质量，模具和夹持器配有线性无磨损导向系统。如此
即可省去耗时费力的调节作业；所有操作功能，如装
锭、工具更换和挤压垫处理也都可自动执行。特别开
发的分离装置保证了压力垫的无间断自动循环。

请查询较小或较大的挤压设备。保留继续开发时的改动权利。
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产品多样效益高
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 � 采用节省空间结构的外置穿孔装置

每种穿孔装置都具有自动芯棒旋转装置和芯棒内冷却
装置，保证了芯棒的高耐用度。此外，SMS group 还
为自动芯棒润滑装置及芯棒更换装置提供解决方案。
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质量，模具和夹持器配有线性无磨损导向系统。如此
即可省去耗时费力的调节作业；所有操作功能，如装
锭、工具更换和挤压垫处理也都可自动执行。特别开
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高效率、低成本的反向挤压机广泛应用于以黄铜和
特种黄铜生产线材、棒材和型材。针对这种生产情
况，SMS group 也为设备运营商提供有具备高可用性
和最大收得率的挤压设备。各种反向挤压机都拥有和
正向挤压与管材挤压设备相同的设计优点，例如预张
紧的挤压机框架、平面导向系统和自动处理系统。

以清洁的挤压过程提高收得率
借助双模具工艺，可以在挤压过程中清除挤压机内的
挤压余料和废料而不影响运行的可靠性。模具推杆上
的清扫模具在每次挤压循环中将废料从夹持器清除出
去。混合型工具的生产率还要更高，并适用于多种合
金。废料会在压制期间被收集在废料仓里，以便在挤
压机压制结束后一并废弃处理。此类型工具相对于双
凸模类型，收得率又高出1.2到1.4倍。

自动工具处理装置 

反向挤压和管材挤压设备已高度自动化。粘模取出和
工具传送均为不间断的全自动化过程，包括分离、清
洁、润滑和定量以及工具从预热炉的装入和退出。

以恒温保障质量
坯料夹持器必须能够耐受极高的载荷。SMS group 区
域型加热和冷却的坯料夹持器即使在长时间压制或使
用短料坯时也可保证均匀的轴向及径向温度曲线——
这是良好生产效果的前提。

反向挤压和管材挤压设备
产量大、整管质量高 
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直条管的完整设备
出料轨道的设计适用于脆弱的铜合金压制产品，例如
黄铜产品的无损夹持。它具有从动和可降下的输送辊
以及一个可达到输送辊间的平台板。为了实现特别是
铜制产品的无氧化表面和最优的金相结构， 
SMS group 针对出料区域提供配有优化冷却系统的
可调式水冷池。

挤压牵引机(牵引机) 在干挤压和湿挤压时引导压挤模并
牵引其离开反向横梁区域。最多四台彼此独立工作的
牵引滑车具有用于干压的多股挤压牵引机 (牵引机)。下
一步，挤压推动器会推动着处于挤压温度的挤模横向
通过平板台，然后由步进梁继续输送挤模。配有步进
梁和固定梁并处于窄梁状态的冷却台在此过程中支撑
着压挤模。

此外，SMS group 还提供用于将管材横向及纵向输
送到切边工作站、润滑工作站和抛光工作站的装置。
配有碎屑吸除装置的锯会将挤压设备抛光并分割到成
品长度。压制后的成品通过可降下的转运带进入收集
槽。接下来，收集到的产品会被高速冷却。

线材生产附加装置
SMS group 为线材压制提供两种结构的线材 
卷扬设备：

  用于干夹持铜合金（例如黄铜）的单股或多股卷扬
机，可选配或不配防护罩。

  用于湿夹持铜和干夹持铜合金的的单股或多股 
卷扬机。 

再加上线材卷气冷和（或）水冷装置和运输与收集 
装置，整套设备便补充齐全了。

带材生产附加装置
在压制带材时，可附加一台包括收集装置的卷带机以
实现无错误缠卷。

除标准装置外，SMS group 也为客户提供这些设
备的特殊结构定制版。
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出料装置
实现无损材料加工

SMS group 重金属挤压机出料系统均根据客户需求而制定，可由多个专门的单一组件组成。其中包括多股盘卷机、
带冷却系统的盘卷输送装置、带多股牵引机的直线出料系统、用于管材或棒材的冷却台和锯等。SMS group 为挤压
钛、锆或高合金特种钢的特种设备提供成熟可靠的对应解决方案。

降低操作和维护消耗
SMS group 的所有系统都以无损材料处理为重。这保
证了挤压制品的质量。高程度自动化保证了操作消耗
低。这一切可令设备运营商获得高度的材料利用率。
整台设备在低维护消耗下的高可用性愈加提高了其经
济性。

14

产品组合一览

SMS group 为所有挤压工艺提供出料装置：
  在直条管里压制型材、棒材和管材
  在卷扬机里压制圆金属丝
  在卷带机上压制带材
  铜合金（例如黄铜）的干挤压
  铜的水下挤压
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直条管的完整设备
出料轨道的设计适用于脆弱的铜合金压制产品，例如
黄铜产品的无损夹持。它具有从动和可降下的输送辊
以及一个可达到输送辊间的平台板。为了实现特别是
铜制产品的无氧化表面和最优的金相结构， 
SMS group 针对出料区域提供配有优化冷却系统的
可调式水冷池。

挤压牵引机(牵引机) 在干挤压和湿挤压时引导压挤模并
牵引其离开反向横梁区域。最多四台彼此独立工作的
牵引滑车具有用于干压的多股挤压牵引机 (牵引机)。下
一步，挤压推动器会推动着处于挤压温度的挤模横向
通过平板台，然后由步进梁继续输送挤模。配有步进
梁和固定梁并处于窄梁状态的冷却台在此过程中支撑
着压挤模。

此外，SMS group 还提供用于将管材横向及纵向输
送到切边工作站、润滑工作站和抛光工作站的装置。
配有碎屑吸除装置的锯会将挤压设备抛光并分割到成
品长度。压制后的成品通过可降下的转运带进入收集
槽。接下来，收集到的产品会被高速冷却。

线材生产附加装置
SMS group 为线材压制提供两种结构的线材 
卷扬设备：

  用于干夹持铜合金（例如黄铜）的单股或多股卷扬
机，可选配或不配防护罩。

  用于湿夹持铜和干夹持铜合金的的单股或多股 
卷扬机。 

再加上线材卷气冷和（或）水冷装置和运输与收集 
装置，整套设备便补充齐全了。

带材生产附加装置
在压制带材时，可附加一台包括收集装置的卷带机以
实现无错误缠卷。

除标准装置外，SMS group 也为客户提供这些设
备的特殊结构定制版。
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HEDIS – 现代挤压设备的维护系统
HEDIS �(Hydraulic Electric Diagnostic and Informa-
tion System – 液压电气诊断和信息系统）支持维护作
业并满足现代挤压设备的复杂要求。软件具有可视化
系统，可显示动画液压管路图、每个部件的详细信息
以及电路图和故障报告。它非常易于操作并已连接到 
PLC。维护人员所补充的电路图和照片、文字信息可以
用鼠标点击调出。
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自动化
智能模拟、控制、评估

借助信息化过程控制，设备运行商可以将现代挤压机构生产质量和经济性提升到一个更佳的水平。SMS group 的系
统采用模块化构建，可根据需求情况作分多个阶段扩展，易于操作，同时能提供丰富的信息。压机运营商可由此获取
一套一致化的 IT 全景图，从中轻松舒适地掌握当前的生产管理和质量管理数据。

PICOS.NET – 完美的挤压机控制装置
使用人机界面 PICOS.NET (Process Information and 
Control System – 过程信息和控制系统），操作人员
可以监控并控制整个过程。这一工具将生产过程可视
化并预先给定过程参数。假如生产过程中出现错误功
能，它还会显示实际值，包含警报功能，并且提供诊
断。PICOS.NET 将各个设备区域的控制协同化，而且
可根据应用情况整合特殊功能——例如锭坯长度优化
和锭坯记录。此系统多年来决定着挤压机控制装置的
业界标准。

MIDIS – 时刻透明的生产计划
MIDIS (Management Information Diagnostic 
Indication System – 管理信息与诊断显示系统）支持
生产计划并在客户方的主导系统 和面向机器
的 PICOS.NET 系统之间建立接口。此系统在其中负
责压制任务、补充以优化的过程参数并将参数传送给
机器。然后，MIDIS 会保存回馈来的运行数据，并透
明地显示在锭坯记录、任务记录、工班记录、月记录
或年记录中。
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西马克集团（中国）有限公司

锻造事业部

北京市朝阳区望京西路甲50号-1卷石天地大厦A座18层，100102

电话：+86 (0) 10 5907 7100

info-china@sms-group.com

www.sms-group.com




